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Davkovaci €éerpadlo KARDOS KN

VSeobecn &

Pistova davkovaci €erpadla série KARDOS bhyla
vyvinuta zvlasté pro uzivatele, ktefi maji vysoké
naroky na pfesnost, spolehlivost a flexibilitu
moznosti vyuZiti.

Druhy provedeni

Symetricky koncipovana prevodovka umozriuje
usporadani 4 davkovacich hlav v jedné roviné a
vrstveni Cerpadel ve tfech Grovnich nad sebou.
Takto je mozné sestavit az dvanactistupriové
Cerpadlo, pficemz kazda davkovaci hlava je
zcela nezavisla a plné nastavitelna (100%).
Regulace otacek hlavniho pohonu ovliviuje
vSechny davkovaci hlavy soucasné, pfFicemz
relativni poméry mnozstvi zGstavaji nezménény.

Ve standardnim provedeni jsou davkovaci

Cerpadla s levostrannym uspo Fadanim
davkovaci hlavy.

Typové ozna €eni KN...L  (symbol - )

Na prfani se tato davkovaci cerpadla také
dodavaji s  pravostrannym  uspofadanim
davkovaci hlavy.

Typové ozna éeni KN...R  (symbol (lum )

Dvoustupriova davkovaci cerpadla se dodavaji
s kombinacemi  davkovacich hlav.  podle
nasledujici tabulky. Ve standardnim provedeni
jsou davkovaci hlavy usporadany proti sobé.
Typové ozna €eni ZKN  (symbol ol i )

Davkovaci hlava

Vybér davkovacich hlav se fidi jak podle

Systém KMS (pist/membrana)

Davkovaci hlavy s pistem a membranou se
dodavaji ve tfech typovych velikostech. Toto
provedeni se doporucuje pro aplikace, kdy je
treba i pres vyssi tlaky klast diraz na odolnost
vUci prasakim a netésnostem, ponévadz dana

chemikalie je jedovata, agresivni anebo
abrazivni. Davkovaci hlavy s pistem a
membranou jsou oddéleny od pfevodového oleje
a maji vlastni hydraulicky systém (glycerin).

Jiz nainstalovand pistova davkovaci ¢erpadla Ize

agresivity dané chemikalie, jeji teploty a viskozity, témito davkovacimi hlavami s pistem a
tak také podle tlaku v systému. membranou vybavit i dodate¢né.
Technicka data
KARDOS KN 10 | 23 | 35 | 45 | 85 | 150 | 210 | 350 | 500 | 850 | 1460
plast 10 6,5 3
max.tiak (bar) nerez 400 | 250 | 160 | 125 ] 65 | 40 | 25 | 16 | 11 | 6,5 | 3
vykon pfi I/hod 99 | 22 | 35 | 45 | 82 | 140 | 200 | 325 | 465 | 800 | 1550
max.tlak bar 15|134|53|68|125(21,2|305| 50 | 713|122 | 235
@ pistu mm 8 12 | 15 | 17 | 23 30 36 | 46 | 55 | 72 | 100
frekvence zdviha min™ 110
saci vySka bar 120
vykon motoru kW 0,55 - 0,75 - 1,1 dle potfeby vykonu
__ | davkovaci | plast 2 3 4 5
£ | hlava nerez 7 10 15 | 18
‘g jednoduchy | manuelni 45 46 47 48
g |prevod ATE 49 50 51 | 52
E dvojity manuelni 55 57 59 61
prevod ATE 63 65 67 | 69
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Davkovaci €éerpadlo KARDOS KN

Ventily

Saci a vytlacné ventily jsou v zavislosti na velikosti
davkovaci hlavy v provedeni jako dvojité kulové
ventily, jednoduché kulové ventily nebo jako
odpruzené jednoduché kulové ventily. Pro viskézni
chemikalie s viskozitou nad 400 mPas se pro saci i
vytlaéné vedeni doporuéuje pouziti odpruzenych
ventild.

Proplachovaci propojeni

Davkovaci hlavy jsou vybaveny proplachovacim
propojovacim kanalkem, na ktery je tfeba pfipojit
vedeni proplachovaci vody, pokud se pouziva velmi
agresivni chemikalie, aby se tak zabranilo vyvolani
vzniku koroze v pfipadé vynuceného Uniku ¢&i
netésnosti. Pokud je provozni médium abrazivni, pak
proplachovaci voda zabrani, aby doslo k vypadku
pistu a tésnéni v pfipadé silngjSiho Uniku. Tlak
proplachovaci vody by meél byt tedy vySsi nez je tlak
provozniho média.

Abrazivni média
Pistova tésnéni se dodavaji v provedeni kombinace
teflon/hedvabi a aromatické polyamidy/kevlar.

Tésnéni z kombinace teflon/hedvabi se standardné
pouziva prakticky pro vSechny chemikalie a to az do
protitlaku 100 bar. V pfipadé vysSich tlakd muze dojit
k Gniku média, resp. je nezbytné vyuziti komarkového
systému.

U abrazivnich dopravovanych médii, nebo u tlak,
které vyrazné prevySuji hodnotu 100 bar, Ize
doporudit pouziti tésnéni z kombinace aromatické
polyamidy/kevlar, pokud to dana chemikalie
umoznuje. Je tfeba vzit do Uvahy, Ze kombinace
aromatické polyamidy/kevlar neni odolna vUci
koncentrovanym kyselinam a louham.

Pokud je tfeba davkovat proti vySSim tlakam, je tfeba i
pres vétsi unik zvolit teflonové tésnéni a v daném
pfipadé pfipojit vedeni proplachovaci vody.

Funk éni schéma

Snekovy

prevod

polomér kliky

prestaveni zdvihu
ruénim koleckem

anebo elektrickym
nastavenim

ozubena ty¢ pro plynulé

Pohon

Prevodovka zahrnuje Snekovy pohon s olejovou lazni
a jednostupriovym redukénim prevodem.
vystfednik  sradidlnim  pohybem. Pozadované
dopravni mnozstvi se nastavuje pfestavenim Sikmé
hfebenové tyCe. Vyhodou je, ze po ukonéeném
nastaveni zdvihu Zadné dily nevykonavaji klouzavy
relativni pohyb a vystfednik pusobi jako pevny klikovy
cep.

Pohon c&erpadel KARDOS je bézné zajiStovan
tfifazovymi motory anebo se tato ¢erpadla dodavaji s
regulovanymi stejnosmérnymi motory, resp. s motory
s ochranou pro prostfedi s nebezpe¢im vybuchu.

Délka zdvihu, ktera uréuje davkované mnozstvi, se
muZe prestavovat linearné béhem provozu v rozmezi
0 az 100%. Ve standardnim provedeni je Cerpadlo
vybaveno ruénim nastavovanim. Na pfani se dodava
elektrické dalkové ovladani nastaveni (ATE) anebo
pneumatické dalkové ovladani (ATP).

Kombinaci regulovaného hnaciho motoru a ovladace
pro dalkové nastaveni délky zdvihu je mozné
provadét dva nezavislé sefizovaci Ukony, coz také
umoznuje pfifazeni poruchové veliginy
v automatickych regula¢nich obvodech.

Pridavné prvky

Po¢itadlo zdvih &

Toto davkovaci cCerpadlo lze na pFani vybavit
indukénim snimaéem, ktery umozZiuje pocitani
zdvih(.

Ohrev davkovaci hlavy

Pro kapaliny, které jsou za studena tuhé, Ize

davkovaci hlavu vybavit ohfevem teplou vodou, parou
anebo elektricky.

Dalkové p festaveni

Elektrickd reverzni akéni jednotka pro dalkové
prestaveni délky zdvihu pomoci tlagitek anebo
tfibodového krokového regulatoru.
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Tabulka rozm éru

typ éerpadla A B ¢ D
yp cerp K.-oviad. | E.-ovlad. | K.-ovlad. | E.-oviad. | K.-ovlad. | E.-oviad. | K-ovlad. | E.-ovlad.
KN 10...45 138 101 413 413 376 368 882 866
KN 85 148 111 413 413 376 386 882 866
KN 150...350 248 215 431 441 407 401 944 932
KN 500...850 218 198 446 454 464 444 | 1058 | 1018
KN 1460 233 238 460 457 479 454 | 1058 | 1038
Jednostup nové €erpadlo
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Rozmérovy néa értek

m
o Vice neZ dvé davkovaci hlavy,
nebo nad sebou usporadané
hlavy, se dodavaji na vyzadani.
C B35
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Dvoustup nové cerpadlo
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Pfiklad instalace

Déavkovaci ¢erpadlo KARDOS KN
Tlumi€ pulzaci pro saci vedeni
Tlumi€ pulzaci pro vytlatné vedeni
Prepoustéci ventil

Tlakovy udrzovaci ventil

Misto vstfiku

ok wNpE

Uvedené armatury se pouzivaji dle potreby.

Tabulky s moznosti volby

Aby si uzivatel mohl vybirat z vétSiho poctu
variant Cerpadel, jsou davkovaci cerpadla
JESCO déle rozclenéna do nejdilezitéjSich
funkénich skupin. Podle potfeby pak Ize

sestavovat ¢erpadla individualné.

7. Michadlo

8. NadrZzka z PE

9. Pfipojovaci ventil

10. Lapac necistot

11. Ochrana proti chodu nasucho

UZivatel mulze sestavit davkovaci cerpadlo
z téchto Casti:

davkovaci hlava

prevodovka motor

ventily pripojky

Cisla na télese ¢erpadla odkazuji na pFislusné
tabulky s moZnosti volby.

Vice nez dvé davkovaci hlavy, nebo nad sebou
usporfadané hlavy, se dodavaji na vyzadani.
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Davkovaci €éerpadlo KARDOS KN

pfevodovka
pl"'evodokafl S nastavenim veﬁksol\gt % I 1. 1.
Cerpadio typ vykonu kombinace davkovacich hlav **
manuelni ATE KN 10...85 KN 150...350 | KN 500...850 KN 1460

KN L 29594 29598
29595 29599

d:) 29596 29600
29597 29601

KN.. R 29602 29606
29603 29607

o 29604 29608
29605 29609

ZKN... 29610 29620
29611 29621

D 29612 29622
29613 29623

29614 29624

29615 29625

29616 29626

29617 29627

29618 29628

29619 29629

* Pouzitelné davkovaci hlavy se systémem KMS
pist‘membrana

** Davkovaci hlavy u dvojstupnovych ¢erpadel Ize
kombinovat libovolné. V pfipadé raznych velikosti
davkovacich hlav se vétsi davkovaci hlava instaluje
na levé strané.

motor
1) E-motor typ napéti 220/380 V, frekvence 50 Hz, zapojeni Y A, ISO tf.B, IP 54
&diy | Pfikon | vykon ota’}ékly rozmeéry (mm)

(A) (kW) min algl|s|e|f|b|d| Il |ul]t]Kk
80-AF 0,55/4-11 78629 |2,6/1,55| 0,55 1410 |120({199| M6 [100| 3 (80|19 |40 | 6 (21,5|267
80-AF 0,75/4-11 | 78903 | 3,4/2,0 0,75 1400 |120|199| M6 |100| 3 |80 | 19 | 40 | 6 |21,5|267
90-AF 1,1/4-11 771377 4,8/2,8 1,1 1420 |200({239|11,5{165|3,5(130| 24 | 50 | 8 | 27 |293

pistové davkovaci cerpadlo KARDOS KN

1) Velikost motoru dle potfeby. Jiné provedeni motoru
na dotaz.

2) pouziti motoru 1,1 kW je tfeba pouzit mezipfirubu
(€. dilu 29522) a vlozeny hridel (&. dilu 29521). Cislo
sestavy 29554.

Uréeni vykonu motoru (pfiblizna). Ostatni provedeni
motord na vyzadani. Hodnota pro jednostupnova a
dvoustupriova ¢erpadla).
P=asQ+(p+1) P (W), Q (I/h),

p(bar) pretlak, a=0,125
(Q=c¢erpaci vykon pro jednu hlavu pfi ZKN)
K

1

S

8 hx/
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Davkovaci hlava

material tésnéni PTFE — bo¢ni tésnéni
material davkovaci hlavy plast
material pistu
typ Cerpadla @ pistu keramika 1.4571
KN 10 8 25983 26005
KN 23 12 25984 26009
KN 35 15 25985 26013
KN 45 17 25986 26017
KN 85 23 29631 26025
KN 150 30 29632 26036
KN 210 36 29633 26042
KN 350 46 29635 26063
KN 500 55 29636 29854
KN 850 72 29638 26088
KN 1460 100 29640 29644

*) Tésnéni v kombinaci aromatické polyamidy/kevlar je tfeba uvést na objednavce.

ventily
typ Cerpadla KSM Standardni ventily
velikost KN 10...KN 350 Dvojité kuzele/KN 500...KN 1460 kuzel pod napétim pruziny
plast 1.4571
hypalon viton hypalon viton ITC
S D S D S D S D S D
KN 10...KN 85 I 18187 | 18188 | 18185 | 18186 | - - - - | 26967 | 26968
KN 150...KN 350 1] 26841 | 27356 | 26842 | 27357 |  -- - - - | 29694 | 29695
KN 500...KN 1460 I 23703 | 23703 | 23704 | 23704 | 23705 | 23705 | 25681 | 25681
Ventily pod nap étim pruziny
KN 10...KN 85 I 25161 | 27516 | 25162 | 27517 | -~ - - - | 28775 | 28776
KN 150...KN 350 1] 26845 | 27353 | 25707 | 27354 |  -- - - - | 29696 | 29697

S=saci ventil / D=vytlacny ventil
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Déavkovaci_€erpadlo KARDOS KN L
i 1 o { a
B napojeni . _ ] ) ——|d—'—C|T
gerpadlo |rozméry Ogiﬁgzﬁgh?' ( X - I
P oNJobr] D |di| da | L plast | nerez L ’ ‘ ' -
6 | A| G34 |6]| 12 |55|19175 - |
4| A| G34 | 4 6 |35 19480 -- A LLJ B D_B1
6| A| G34 |6 8 |30] 28159 -
6 B G3/4 | 6 12 30| 23342 - hadicové hadicové hadicové
9 6 |B1| d20 |6 | 12 [29| - 23426 napojfi‘(nl'se napojinl'se napcjim’ se
o a 8 c G3/4 — 10 15 | 25167 — SVOrkou SVOrkou SVOrkou
; S 10| clcas || 12 [15]27518 - da
X 6 | D| G3/4 | - | G4 | 20| 25165 - o
6 |D1| d20 |- | G4 |20 - 82105 H{ %[
6 |E1| d20 | - 8 |20] - 27519 &
8 |E1| d20 | -| 10 [20] - | 23427 o, c1 LL.‘ D
10| E1 | d20 | -- 12 |20 - 23428 nalepovact nalepovact zévitove
10| B [G114|19] 15 |[41] 25921 | 25925 napojen! napojen! napojent
15| B |G11/4|16| 24 |50 | 25936 | 25935
10| C |G11/4|--| 16 |22| 27672 - I
g 15| C |G11/4|--| 20 |22|25937 - ot
™ = |20| C |G11/4|--| 25 |22]33318 - O
22 [10] D [Gl14] - | G3/8 |22] 25930 | 27037 Eﬁ
; X |15| D |G11/4| -- | G1/2 | 22| 25943 | 25944
x 20| D |G114| - | G3/4 |22| - 27689 0. D1 0, E1
10| E |G11/4] -- 10 41 - 25926 zévit(‘)vé, nerezové tru,bka nerezové tru,bka
15| E |G114| - | 18 |44| - 25939 napojeni napojeni napojeni
15| F |G11/4| - | 15 |53 25956 | 25957
25|B1| 68 |25| 34 |95| 24034 | 24063 | | I
o 25|C1| 68 |--| 32 |40/| 21488 - 3 |
§: 32|Cl1| 68 |--| 40 |[40] 21491 - “IIII“H |
= |20|D1| 68 |- | G3/4 |40| 24076 | 24065
§§ 25|D1| 68 |- | G1 |40 28458 | 27040 o IF .o | F1
= 32 | D1 68 - | G11/4] 40 - 25252 pfirubové napojeni pfirubové napojeni
! 25|E1| 68 |--| 28 |60| -- 27052 . L.
25| F1| 68 |--| 25 |64]25622 | 25623 Urcevm davk9van| . .
Je tfeba davkovat 40 I/h dispergatoru a 200 I/h

Priklad objednavky

Pro pfipravu latky papirenského stroje je tfeba
davkovat dispergator a polymer. Oba tyto komponenty
je tfeba davkovat proporcionalné dle provozni
rychlosti pasu papiru. Oba tyto komponenty se musi
davkovat v pevném pomeéru 1:5 nezavisle na rychlosti.
Pro tuto aplikaci doporu¢ujeme pouzit dvojstupriové
Cerpadlo s centralnim pohonem. Toto ¢erpadlo muze
byt vybaveno béznym tfifazovym motorem, ponévadz
tento se spousti prostfednictvim zabudovaného
frekvenéniho ménice a pomoci signalu
z papirenského stroje umérné podle rychlosti.

Upozornéni:
Doporucéujeme zvolit motor vySsi konstrukéni velikosti

anebo pfi ota¢kach pod 25 Hz pouzit cizi ventilator.
Dosazitelny protitlak klesa.

polymeru proti tlaku 10 bar. Davkovaci hlavu pro
polymer je tfeba na zakladé dané viskozity vybavit
odpruzenymi ventily. VSechny dily, které pfichazeji do
kontaktu s dopravovanym médiem, musi byt vyrobeny
z uSlechtilé oceli.

Reseni objednavky
Davkovaci ¢erpadlo se sklada z nasledujicich
podskupin a konstruk&nich prvku:

prevodovka ZKN 45/210 0bj.¢.29611
hnaci motor 0,55 kW  0bj.8.78629
davkovaci hlava KN 45 0bj.8.26017
davkovaci hlava KN 210 0bj.¢.26042
sacf ventil KN 45 0hj.8.28775
vytlaény ventil KN 45 0bj.¢.28776
saci ventil KN 210 0hj.€.29696
vytlaény ventil KN 210 0bj.¢.29697
pripojka sani KN 45 0bj.8.82105
pfipojka vytlak KN 45 0bj.€.82105
pfipojka sani KN 210 0hj.€.25944
pfipojka vytlak KN 210 0bj.¢.25944
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VSeobecn &

Pistova davkovaci ¢erpadla, jako akéni ¢len pro
pouziti v regulaénich obvodech anebo v
regulovanych  soustavach, jsou vybavena
elektrickymi regulovatelnymi pohony. Reverzni
elektromotor AC pfestavuje délku zdvihu pro
kazdou davkovaci hlavu, u vicestupriovych
Cerpadel pak samostatné pro kazdou davkovaci
hlavu zvlast. Kromé toho Ize provadét ruéni
prestaveni Cerpadla s pohonem ATE pomoci
ruéniho kolecka.

Tato Cerpadla jsou oznaCovana pismeny ATE,
které se pfipoji k oznaceni typu, napf.: KARDOS
KN 23 — ATE.

Technické udaje pohonu ATE

konstrukéni reverzni motor na
provedenti: stfidavy proud

s reduk&nim pfevodem
napajeni: 220V, 50 Hz, cca 10 VA
Kryti: IP 54, tfida izolace B
teplota okoli: -15°C az +60°C
sefizovaci zdvih: 50 otacek
doba sefizovani: 2 min
indikace polohy: rucni kole€ko se

stupnici

vestaveény potenciometr,
celkovy odpor 100 Ohm
hmotnost navic: 3 kg

dalkova indikace:

Jiné druhy napdjeciho napéti, resp. jina
provedeni ovladani a spousténi na vyzadani.

Schéma zapojeni

Upozornéni

Stavéci motor ATE nesmi pracovat, pokud stoji
motor Cerpadla. Proto je tfeba pocitat s blokaci
pomoci ochrany hlavniho motoru ¢erpadla.

Vybava na p fani:

1. jiny zpétny odpor jak 10000hm
2. vySSi ochrana IP 65

3. jiné napajeci napéti

[>]

6|78 |9/10f1| POROI31BE2

zpétné hlaSeni zpétné hldSeni  kontakty

| |
'Poloha Pot.-volné Poloha |
zpétné hlaseni
1 kOhm max.250V~ 1A  0(4)...20mA

¥
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