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Pomoci kontroly pratoku lze tim nejjednodussSim
zpusobem odstranit pochybnosti, zda oscilujici
davkovaci ¢erpadlo opravdu dodava pozadované
mnozstvi ¢i nikoliv. Kontrolni ¢len Ize nainstalovat
dodate¢né, pficemz tato instalace je velice
snadna.

OdSroubovat vytlaéné vedeni a kontrolni ¢len
nasSroubovat pfimo na tlakovy ventil a vedeni
opét pfipojit. Pokud bila kulicka nadskakuje,
znamena to, Zze davkovaci cCerpadlo pracuje.
Kazdy davkovaci zdvih zpusobi zdvih kulicky.

Kontrolni ¢len pratoku je konstrukéné usporadan
tak, aby pohyby kulicky bylo mozné sledovat
v rozsahu dopravniho vykonu mezi 0,1 az 45 I/h.

Pfi rovhomérném dopravnim vykonu by kulicka
byla stale ve své horni poloze.

Technické udaje

PVC Sedé

PVC transparentni
material PVDF

Viton

Keramik A12 O3

max.tlak 10 bar

max.pulzujici pritok 451/h - -
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